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,.mo 14 Zwoj Slimaka z bl. 4x8 o skoku 110| 1 S355 PN-EN 10028:2010
&V 13 Kréciec gwintowany L=190 1 P265GH
ay
O 12 Krécie¢ gwintowany L=50 1 P265GH
11 Rura @114,3x4,5 1=528 1 P265GH PN-EN 10210:2007
10 Kotnierz uszczelniajacy z przylgg | 1 P265GH PN-EN 10028:2010
9 Kotnierz luzny 02/DN100/PN10 1 P250GH PN-EN 1092-1:2007
8 Warstwa ceramiczna z Al ,05
7 Rura ©139,7x4,51=110 1 5355 PN-EN 10210:2007
6 Kotnierz uszczelniajacy z przylgg | 1 P265GH PN-EN 10028:2010
5 Kotnierz luzny 02/DN125/PN10 1 P250GH PN-EN 1092-1:2007
H “w 4 Pokrywa z bl. 6x@209/@140 1 P265GH PN-EN 10028:2010
—_— 3 Pokrywa z bl. 6x@219/@115 1 P265GH PN-EN 10028:2010
Uwagi 2 Pokrywa z bl. 6x@219/@140 1 P265GH PN-EN 10028:2010
wagi:
p . . . - . Rura @219,1x5 |=568 PN-EN 10210:2007
1. Elementy spawac spoing pachwinowg () o wielkosci 0,7 cienszego elementu > - 1 5355 V&S 0210:200
spawanego lub spoing czotowa (v ) o wielkosci réwnej cienszemu elementowi we _ - Poz Nazwa W_NH Mat (kg) Nr rys/Norma Nr arch
wszystkich miejscach styku lub przylegania.
2. Kryteria wykonania spoin w klasie C wg PN-ISO 5817:1997. 248, 3x4 — T S — T S
. . . miana miana
3. Wykona¢ badanie spoin: rkarty e wmmﬂwm_ﬁ rkarty b Data
100% badan VT wg PN-EN 970:1999. M Zielony Blok.Instalacja podawania piasku. (kg)
4, Ostre krawedzie stepic. I ZESPOL/CZESC
> Krociec DN125 do zbiornika
o Konstr. magr inz. Robert Drogosz | 01.2021 rociec !
™ Kreslit mgr inz. Robert Drogosz | 01.2021 Nr _\<MC3_AC Nr ark.
1\ Sprawdz. mgr inz. J. Han II. ark.
A Zatwirds 87.016.00.001.000.0
2 .
Podziatka
ELPOSERWIS Zastep. rys. nr Nr arch
POLANIEC 1:2
Zastep. rys. nr N - ON@HW




